
１．製　品

２．品 質 規 格

　寸法測定箇所

B型、C型はB型を表す。

物
　
性

耐食性Ⅱ
ベースは、ＪＩＳ Ｚ ２３７１「塩水噴霧試験方法」に規定する方
法により、連続して８時間噴霧し、１６時間休止する操作を２
回繰り返し、さらに８時間噴霧を行う。

表面にふくれ、剝れ、
錆等異常がないこと

 品 質 内 容 証 明 書

マサル工業株式会社

60

キャップとベースは完全に嵌合し、衝撃等により
容易に離れないこと

容易にかつ堅牢に取り付けられること

28

B305( )

変形，凹凸のないこと

13

W (mm)

外
観
・
構
造 バリ等がなく滑らかなこと

品　名

種　類

品　番

表面にシワ，キレツ等がないこと

塗装むら，メッキむら，キズ，汚れ等がないこと

B205( )A105( )

メタルモール　エクスターナルエルボ

A型 B型 C型

耐食性Ⅰ
キャップは、ＪＩＳ Ｃ ８３０５「鋼製電線管」の８．４ 耐食性試験
のｂ）に規定する試験を実施する。

塗膜に破れ又はキズ等
異常がないこと

寸
　
法

62.8 10031.4

A型

L (mm)

C型

種類 H (mm)

項目 検査方法 規格値

B型 43.4 21.2 90

A型

B型、C型

WL

H

W

H

L


