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本図はA型を表す。
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耐食性Ⅰ
Ａ型及びＢ型は、ＪＩＳ Ｃ ８３０５「鋼製電線管」の８．４ 耐食
性試験のｂ）に規定する試験を実施する。

塗膜に破れ又はキズ等
異常がないこと
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マサル工業株式会社
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品　名

種　類

品　番

表面にシワ，キレツ等がないこと

バリ等がなく滑らかなこと

A102( ) B202( ) C302

メタルモール　ブッシング
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耐食性Ⅱ
Ｃ型は、ＪＩＳ Ｚ ２３７１「塩水噴霧試験方法」に規定する方法
により、連続して８時間噴霧し、１６時間休止する操作を２回
繰り返し、さらに８時間噴霧を行う。

表面にふくれ、剝れ、
錆等異常がないこと

容易にかつ堅牢に取り付けられること塗装むら，メッキむら，キズ，汚れ等がないこと
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