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種類 W H

1号 16.0 9.5

2号 21.0 10.0

3号 26.0 13.0

32.0 15.04号

物
　
性

項目 検査方法 規格値

嵌め合い
試料を70±2℃で3時間処理後、1時間以上自然冷却する。
試料をエフモール本体に取付け、本体を手に持って逆さ，
横向きにする。

試料がズレないこと
異常のないこと

成形不良（未充填，焼け，ヒケ，シルバー，
フローマーク等）のないこと

ゲートの仕上げは滑らかできれいであること
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エフモール エンド品　名

外
観
・
構
造

損傷，ヒビ，バリ等のないこと

表面は滑らかで汚れのないこと

品　番

変形，窪み等のないこと

異物混入，変色の無いこと
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